CHARAKTERYSTYKA PlLY TASMOWEJ
GKF 300

PRZEZNACZENIE

Pi%a taSmowa GKF-300 jest przeznaczona do ciecia
ksztattowego i prostoliniowego materiaidw drewnianych,
drewnopodobnych, tworzyw sztucznych i metali kolorowych.
W zaleznosci od rodzaju cigtego materiatu musza byé
stosowane tasmy tnace o odpowiednim uzebieniu. Pita
tasmowa nie posiada wia apedu. Jest przystosowana
do wspdipracy z wiertarkami typu "BOSCH" i EMA-COMBI
IICELMA".

Pita moze byé stosowana zaréwno w warsztacie majsterkowi-
cza jak réwnieZ jako urzadzenie profesjonalne do produkcji
galanterii.

BUDOWA PILY

Konstrukcja pily oparta na ramie nosnej, wykonanej
z blachy stalowej, do ktérej przymocowane sa uXoZzyskowane
dwa kold, po ktérych przetacza sie taSma tnaca. KoXo dolne
jest kolem stalym. Kolo gérne posiada mozliwoSé regulacji
w dwu paszczyznach, co umoZliwia naciag oraz ustalenie
pciozenia taSmy tnacej na kotach, zabezpieczajac tasme
‘przed spadaniem.
Konstrukcja prowadnicy tasmy dzieki castosowaniu zamknietych ozysk tocznych, zapewnia jej bezoporowy
przesuw oraz duza sztywno$¢ tasmy w strefie cigcia, Naped jest realizowany z wiertarki i przenoszony
przez przekiadnie pasowq. Konstrukcja zapewnia mozliwoSé katowego pochyléenia stoiu do 45°, co poszerza
mozliwoSci zastosowania pily. Wszystkie elementy wirujace oraz tasma tngca sq zamkniete osonami, co
gwarantuje hezpieczng prace pity.

DANE TECHNICZNE

ZALECANA MOC NAPEDU WIERTAREX - 350 % 560
PREDKOSC PRZESUWU TASMY - 4 %10 Mg
MAKSYMALNA GRUBOSC CIETEGO MATERIAKU ' - @5mm
PRZESTRZEN ROBOCZA MIEDZY TASMA TNACA - 280w

A KOLUMNA PIEY

MAKSYMAENY KAT POCHYLENIA STOEU - 45°

DEUGOSC TASMY TNACEJ - 1942mm

MASA CAEKCWITA BEZ NAPEDU - 19,5kg
GABARYTY - 950 x 500 x 300

Pita destarczana jest w komplecie z dwiema tas$mami tnacymi. Oprécz tego producent zapewnia mozliwo$é
zakupu dodatkowych tas$m w sklepach firmowych oraz w sklepach prowadzacych sprzedaz pit tasmowych.
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INSTRUKCJA OBSEUGI

PILA TASMOWA
GCKF-300



WSTEP

Proponujemy Paistwu nowg, dotychczas nie produkowang w kraju przystawke
do wiertarek typu EMA-COMBI i BOSCH-pile taSmowg GKF-300. Przekazujemy
do rak Pafistwa urzadzenie, bedace miniaturg maszyny profesjonalnej.
Badania eksploatacyjne przeprowadzone przez producenta wykazaly wysokie
walory uzytkowe pity. :
Najwazniejsze z nich to:
- duZza sztywno§é konstrukcji,
- niezawodna praca wszystkich podzespoidw,
- precyzyjne prowadzenie taSmy tnacej w strefie ciecia,
- mozliwoié ciecia pod dowolnym katem w zakresie 0 — 450,
- mozliwo$é ciecia rdznorodnych materialdw jak np. drewno, metale,
tworzywa sztuczne, materiaty drewnopochodne,
- nieduza masa oraz zasilanie jednofazowe, umozliwiajg eksploatacie
maszyny w dowolnym miejscu.
= Pita posiada swiadectwo dopuszczenia do produkc;i
CHARAKTERYSTYRKA TECHNICZNA

ZALECANA MOC WIERTAREK NAPEDOWYCH 350 = 500W
PREDKOSC PRZESUWU TASMY 4 + 100/s
MAKSYMALNA GRUBOSC CIETEGO MATERIALU - 85mm
PRZESTRZEN ROBOCZA MIEDZY TASMA TNACA 280mm

A KOLUMNA PIEY

KAT POCHYLENIA STORU - 0 =+ 45°
DEUGOSC TASMY TNACEJ 1942mm

MASA CAEKOWITA BEZ NAPEDU 19, 5kg
GARARYTY 950 x 500 x 300

PRZEZNACZENIE MASZYNY

Pita tadmowa GKF - 300 jest przeznaczona do ciecia ksztattowego i pro-
stoliniowego materiatdw drewnianych, drewnopochodnych, tworzyw sztu=
cznych i metali. W zaleZno$ci od rodzaju cietego materiatu muszg byé
stosowane taSmy tnace o odpowiednim uzebieniu. Im twardsze materialty,
tym liczba zebdw na 1 cal powinna byé wieksza.



Pita moze byé uZywana zardwno w warsztacie majsterkowicza jak réwniez
jako profesjonalna maszyna w produkcji galanterii. Zastosowanie do
napedu pity wiertarek typu "EMA-COMBI" i "BOSCH" umozliwia ciggia
prace na maszynie, bez koniecznoSci okresowego wylgczania wiertarki.
Nie nalefy jednak dopuszczaé do duzego spadku obrotdw, spowodowanego
zbyt duzym dociskiem cietego materiaiu. .
Na rynku krajowym dostepne sg wiertarki o mocach: 370W, 450W i 500W.
Kazda z w/w wiertarek moze by¢ stosowana do napedu pity, jednak naj-

wicksza sprawnofé uzyskuje sie przy zastosowaniu wiertarki o mocy 5S00W.
MOZLIWOSCI WYRKORZYSTANIA MASZYNY

1. CIECIE KSZTALTOWE - Jjest podstawowym walorem maszyny.
Umozliwia wycinanie elementdédw o dowolnym ksztafcie.
Promien ciecia jest uzaleZniony od szerokoSci zasto-
sowanej tasmy tnacej. (PATRZ TABELA)

Pita wyposazon: jest standartowo w dwie tasmy tnace
o szerokoSci 8mm i 10mm. Pozwala to na uzyskanie
minimalnych promieni ciecia odpowiednio 16mm i 33mm.
Mozliwe Jjest zastosowanie tasm wezszych, co pozwoli
uzyskiwaé odpowiednio mniejsze promienie ciecia.
Ciecie ksztattowe stwarza mozliwo§é zastosowania
maszyny do wyrobu galanterii (zabawki, elementy
ozdobne mebli, profile) oraz w szkutnictwie i mode-
larstwie.

2. CIECIE KATOWE - pifa umozliwia ciecie pod dowolnym
katem w zakresie od 0° do 45°. W ten sposdb mozna
wykonywaé np. listewki, ramki do obrazdéw, luster,
ukosowane elementy ztaczy itp.

3. CIECIE PROSTOLINIOWE - zastosowanie listwy prowadza-
cej, znajdujace] sie w standartowym wyposaZeniu ma-
szyny umozliwia wykonywanie np. listew, czopdw ztaczy,
wypustdw i innych elementdw prostokrawedziowych.
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TABELA MINIMALNYCH PROMIENI CIECIA

BUDOWA PIEY

Konstrukcja pily jest oparta na ramie noSnej, wykonanej z ksztattow-
nikéw stalowych, do ktdérej przymocowane sg dwa ulozyskowane koia,

po ktérych przetacza sie tadma tngca. Koo dolne jest state, a koio
gérne jest regulowane w dwu piaszczyznach. Umozliwia to naciag oraz
ustalenie poloZenia tasmy tnacej na kolach, zabezpieczajac tasme
przed spadaniem. Konstrukcja prowadnicy tasmy, dzieki zastosowaniu
zamknietych Zozysk tocznych, zapewnia jej bezoporowy przesuw oraz
duzag sztywnodé tadmy w strefie ciecia. Naped jest realizowany z wier-
tarki i prrenoszony przez przekladnie pasowag. Konstrukcja zapewnia
mozliwo§é katowego pochylenia stoiu do 45°, co poszerza mozliwodci
gtosowania pity. Wszystkie elementy wirujace oraz taSma tnaca sa

zamkniete ostonami, ktére gwarantujg bezpieczng prace pily.



MONTAZ PIEY I PRZYGOTOWANIE DO PRACY
a) WYKAZ CZESCI DO MONTAZU

1. PIZA TASMOWA - 1 szt.
2. STOLIK - 1 szt.
3. SRUBA M5x50 - 2 szt.
4. NAKRETKA M5 - 2 szt.
5. PODKEADKA SPREZYSTA 5,2 - 2 szt.
6. TULEJKA =D Szt
7. WKRET M4x10 =6 szt.
8. RACZNIK - 1 szt.

- 1. Rama pity; 2. Stolik; 3. Sruba M5x50; 4. Nakretka M5;
5. Podkiadka sprezysta 5,2; 6. Tulejka; 7. Wkret M4x10;
8. hkacznik;



b)

MONTAZ PILY

- zdjaé ostone przednig

- wsunaé poziomo stolik (poz.2) i opudcié pionowo w dé% tak, aby
otwory pod wkrety M4 w stoliku pokryly sie z otworami gwintowa-
nymi w ramie

- wlozyé tulejki (poz.6) pod stolik tak, aby otwory w ramie stolika
i tulejkach pokryly sie wspdtosiowo

- w w/w otwory wlozyé éruby (poz.3) i skrecié nakretkami (poz.4 i 5}

ZAKEADANIE I REGULACJA TASMY TNACEJ

- rozwinac tasme uZywajac rekawic, aby uniknaé skaleczenia

- wsunaé taSme przez szczeline stolika do oporu i zalozyé na kota
gérne i dolne. W przypadku, gdy taSma jest za krétka naleiy

obnizyé gérne kolo przez pokrecenie w lewo Sruby naciggowe]

T - po zatozeniu tasmy na obrecze ké% i wprowadzeniu jej miedzy

Tozyska prowédnicy napigé tasme, pokrecajac $ruba naciagowa
w przeciwnym kierunku

- po uzyskaniu napiecia tasmy pokrecié kokem gérnym w prawo, zgodnie
z kierunkiem biegu tasmy

- w przypadku zsuwania tadmy z kéZ%,nalezy regulowaé Srubg poXozenia
katowego kola gérnego tak, aby taSma nie spadala, a jej zeby
wystawaly poza obrys plaszczyzny kéz

- skasowaé luz miedzy lozyskiem oporowym prowadnicy a tasmg

- po uzyskaniu Zadanego napiecia tasSmy i sprawdzeniu, Ze taSma
nie spada naleZzy dokrecié nakretke kontrujaca Sruby poiozenia
katowego kota gérnego

- zamontowaé lacznik (poz.8)

- zalozy& oskone przednig i dokrecié cztery wkrety mocujace.

PRZYGOTOWANIE PILY DO PRACY

- odkrecié uchwyt wiertarki z wrzeciona wiertarki
- nakrecié nakretke sprzegajaca, ktdra jest na wyposaZeniu
wiertarki

- zamontcowal wiertarke w gnieZdzie pily, zwracajac uwage, aby

Zamocowac pite do ﬁolthemnejswywnnj 5

kenstrukeji 4~ma Srubamt M8



nastgpifo sprzegniecie napedu

- dokrecié &rube zaciskowa do momentu unieruchomienia wiertarki
w gniezdzie

- przelaczyé wiertarke na I bieg pracy (mniejsze obroty)

- przytaczyé wiertarke do sieci i wciskajac impulsowo spust
wiertarki upewnié sie, czy pita pracuje prawidiowo

- w zalezno$ci od gruboSci cietego materiatu ustawié wysoko$§é
poXozenia prowadnicy, zwracajac uwage, by przestrzed miedzy
stolikiem a prowadnicg nie byta mniejsza niz najwieksza grubo§é
cietego materiatu

- zsungé ostone tasmy (koloru czerwonego) do oporu i dokrecié na-

kretke motylkowg

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA MASZYNY .

Pita jest wyposaZona w ostony elementdw wirujacych i tasmy tnacej,

gwarantujgce bezpieczna prace pily.

UWAGA:
NIEDOPUSZCZALNE JEST URUCHAMIANIE

I PRACA PRZY ZDJETYCH OSLONACH !

W miare tepienia sie zebdw tadmy tnacej wzrastaja opory ciecia.

Préby dalszego zwigkszania nacisku podczas ciecia na stepionej tadmie
mogg spowodowal jej odksztakcenie i przegrzanie, a w konsekwencii
zerwanie. Prawidiowa eksploatacja oraz okresowe ostrzenie tadmy
zapewni jej duza trwatosé.

Podczas cigcia nalesy zwrécié uwage, aby prowadzony material przylegat
do ptaszczyzny stotu. Niedopuszczalne jest ciecie elementdw trzyma-
nych swobodnie, bez prowadzenia.

Nalezy zwrécié szczegdlng uwage, aby w cietym materiale nie znajdo-
waly sie ciaka state jak gwoZdzie, wkrety craz inne zanieczyszczenia.

WWaAsA> o
UZYTKOWNIK POWINEN ORRACGRAD
TANOCWISKOWA INSTRUKC JE BHP

6 | EAMOCOWAC JA W WIDOCZNYM MIEISEY

Pl



UWAGA :
NIEDOPUSZCZALNE JEST WPROWADZANIE
PAL.COW W STREFE CIECIA !

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa pracy zaleca sie mocowanie pity

do stalego podioza.

UWAGA::
PRZED KAZDORAZOWYM ZDJECIEM OSL.ON
NALEZY ODBLACZYE NAPED OD SIECI !

KONSERWACJA PILELY

Pita nie wymaga specjalnych zabiegdw konserwacyjnych. Wszystkie
zastosowane w konstrukcji fozyska sg obustronnie zamkniete i nie
wymagaja smarowania.

Dby zapewnié prawidlowe parametry pracy pity oraz bezpieczng i dtu--

gotrwatg eksploatacje nalezy:

- okresowo usuwaé nadmiar trocin z dolnej czeSci przestrzeni miedzy
kotem dolnym a ostong. Ositona jest wyposaZona w wyciag trocin,
jednak co pewien czas nalezy odkrecié przednig ostone i usungé
trociny zbierajace sie ponizej wyciagu.

- nalezy okresowo sprawdzaé naciag paska klinowego. W przypadku zbyt
matego naciqgu nalezy odkrecié tylng oslone, poluzowal 4 wkrety M4
i wkrecajac 2 Sruby M6 przesunaé gniazdo wzdiuz otworéw "fasolowych"
do géry. Po uzyskaniu prawidiowego naciggu paska dokrecié nakretke
kontrujgcg 1 ponownie dokrecié 4 wkrety M4.

- podczas eksploatacji tasSma ulega systematycznemu tepieniu. Objawem
jest wzrost opordw podczas ciecia. Nalezy wowczas zdemcntowalé tasme
i naostrzy¢ szlifujac krawedzie skrawajace zebdw.

W przypadku wylamania zebdw lub oznak calkowitego zuzycia tadme

nalezy wymienié¢ na nowa.



W czasie eksploatacji moga wystapié mikropekniecia tadmy tnace]
wynikajace z naprezen craz zmeczenia materiaiu.

Dlategc zaleca sie okresowe przeglady calej powierzchni tasmy, ze
szczegblnym uwzglednieniem miejsca zgrzewania. Uchroni to przed
pekaniem taSmy w czasie ciecia materiatu.

Zyczymy Pafistwu zadowolenia przy uZytkowaniu naszej maszyny.

Uwagi i propozycije, dotyczace eksploatacji pity prosimy prze-
sy*aé na adres:

GDANSKIE ZAKEADY ELEKTRONICZNE "UNIMOR"
UL. RZEZNICKA 54/56
80-958 GDANSK

GZE 7795/90
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WARUNKI GWARANCJIT =
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1. Producent zapewnia dobra jako§é i sprawne dziad 5
e A ol g
wydana jest niniejsza karta gwaraaa@ﬂn XW'bk9851e 12 miesiecy od daty

sprzedazy.

2. Wady lub uszkodzenia sprzetu ujawnione w okresie gwarancji bedsg usuwa-

ne bezpiatnie w terminie 14-tu dni od daty ich zgloszenia.

w

. Uszkodzony sprzet nalefy przekazywaé do punktu sprzedazy, w ktdérym

zostal zakupiony. Naprawa sprzetu odbywa sie u producenta.

4. W przypadku, gdy dokonanc istotnej naprawy towaru, a w szczegélnodci
gdy:

a) koszt te] naprawy przekroczyX 40% aktualnej ceny towaru, okres
gwarancji biegnie na nowo od daty zwrdcenia uprawnidnemu towaru
pe naprawie - w odniesieniu do calego naprawionego towaru.

b) naprawy dokonano przez wymiane czeSci lub podzespoiu, podlegajacego
obowigzkowej gwarancji, a koszt naprawy nie przekroczyl wysoko§ci
okred§lonej w pkt.l, gwarancja biegnie na nowo w peinym wymiarze
przewidzianym dla towaru naprawionego, jednakZe tylko w odniesieniu

do czeSci lub podzespolu wymienionego przy tej naprawie.




P

. Nabywey przysiuguje prawo wymiany sprzetu na nowy lub zwrot gotdwki

w przypadku gdy:

a) producent nie dokona naprawy sprzetu w ciggu 1l4-tu dni od daty
dodtarczenia do naprawy ;

b) stwierdzono wade fabryczng, niemozliwg do usuniecia

c) w okresie gwarancji, wystapi konieczno&é dokonania czterokrotne]
ilodci napraw, a sprzet nadal wykazuje wady uniemozliwiajace
eksploatacje zgodnie z przeznaczeniem

d) wada nastapila w okresie 5-ciu dni od daty zakupu

Pojecie naprawa nie cobejmuje czynno§ci przewidzianych w instrukcji

obslugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest uzytkownik .

. Gwarancja nie sa objete uszkodzenia sprzetu, powstale w wyniku nie-

wtaSciwego lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania, przechowywania,

 konserwacji oraz wszelkie uszkodzenia mechaniczne.

o

Gwarancija nie sg objete tadmy tnace, w ktdre wyposazone jest urzadze-
nie.

. Gwarant nie odpowiada za wady wynikle po sprzedazy na skutek zdarzef

losowych i innych ckoliczno$§ci, za ktdre nie odpowiada producent *
ani sprzedawca.
Wszelkie zmiany i poprawki w tredci karty gwarancyjnej sa waZne

jedynie wtedy, gdy 3g dokonywane przez producenta.

. W razie utraty karty gwarancyjnej na wniosek nabywcy, poparty dowo-

dem sprzedazy sprz¢tu lub innym wiarygodnym deowodem sprzedazy pro-
ducent wyda za podrednictwem sprzedawcy zastepczy karte gwarancyjng
na pozostalg czed§d cokresu gwarancyjnego, zawierajaca uprawnienia dla
uzyskania napraw gwarancyjnych w liczbie wynikajgcej z pomniejszenia
liczby przewidzianej kartg gwarancyjna o udowodnione przez nabywce
naprawy juz dokonanej.
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